





Cu 99 % , kontrastiert MCrALY, WC/Co 88/12
0-Gehalt: 0,25% bei DE: 49%




Robuste Konstruktion, wenig
VerschleiBteile

Reine Kerosin/Sauerstoffflamme
= Kein Ziindgas erforderlich
= Kein Zusatzgas (Stiitzflamme) erforderlich

Patentiertes Brennstoffinjektorsystem
fiir feinste Kerosinzerstaubung

Volistandige Verbrennung innerhalb
der Brennkammer

Méoglichkeit der Wasserinjektion
serienmaBig

= 30% Brennkammerdruckerhéhung

= 25% weniger Kiihlleistung

= Verarbeiten von “Nano-" Pulvern

= Unterdriicken der Partikeloxidation







GTV K2 QUATTRO *~~

Erhalt der bewahrten K2-Qualitat bei hoherer Auftragsrate

GTV 80.20.8 GTV 80.15.1/GTV 80.81.1
Ni20Cr NiCrBSi 60 HRC/Cr3C2/
Forderrate: 400 g/min NiCr 75/25

DE: 57 % Forderrate: 600 g/min
Hérte: 420 HV 0,3 DE: 52%

Harte: 800 HV 0,3

GTV 80.75.1 GTV 80.46.1
WC/Cr3C2/Ni70/23/7 316L

Forderrate: 500 g/min Forderrate: 600 g/min

DE: 49% DE: 73 %

Harte: 1200 HV 0,3 Harte: 350 HV 0,3

GTV 81.43.1 .

FECrNiMoSi *Messung in Anlehnung an ISO-Norm 17836
Forderrate: 400 g/min

DE: 66 %

Harte: 600 HV 0,3




TNEW
GTV K2 UHVOF SETUP "~

K2 Modifikationskit fiir neue und bestehende Anlagen

GTV 80.76.0FC
WC/Co/Cr 86/10/4

= Ultrafeine Pulver, Nanokristalle

» Erhohter Brennkammerdruck bis zu 18 bar
» < 0,5 % Porositit

= Hartegrad ~ 1450 HV 0,3 + 5






