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Anlagentechnik, Service, Werkstoffe & Ersatzteile
fir das Thermische Spritzen und Laser Cladding AGTV

Allgemeines

Die kompakte GTV Laser-Steuerung mit integrierter Pulverférdereinheit ,CladdOn* wurde fur
den schnellen und effizienten Einstieg in den Bereich des Laser Cladding entwickelt. Dartber
hinaus besteht die Maoglichkeit, die GTV ,CladdOn“ Einheit in bereits vorhandene GTV
Beschichtungsanlagen zum Thermischen Spritzen einzubinden. Das System kann in der
Standardversion als Pulverférderer und Steuerungseinheit fir verschiedene Laserquellen
genutzt werden und  Dbietet damit vielseitige  Erweiterungsmoglichkeiten. Die
Prozessvisualisierung und Steuerung erfolgt liber einen Siemens Touch-Bildschirm und eine
in der Front integrierte Klapplade mit Tastatur. Die eigentliche Bedienung der Anlage erfolgt
jedoch Uber robuste Taster. Im Bedienermenii lassen sich alle relevanten Prozessparameter
(z.B. Laserleistung, Gas-, Wasser- und Pulverflisse) ablesen bzw. anpassen. Weiterhin ist ein
Rezepturspeicher und optional eine Prozessdatenerfassung in der Steuereinheit integriert. Die
kompakte Bauform auf Rollen erméglicht einen flexiblen Einsatz des Systems.

Grundausstattung

e Kontrolleinheit fur verschiedene Laserquellen (Schnittstellen fir LDF und LDM bereits
vorbereitet inkl. Transfer von Laserline Bediensoftware)

Méoglichkeit zur Prozessdatenerfassung

Prozessvisualisierung fur Pulverzufuhr und Lasersteuerung

Pulverfordereinheit mit zwei integrierten 1,5 | Pulverbehaltern
Schmelzbadiiberwachung und Diisenjustage per Optik-CCD-Kamera
Dome-Schwenkkamera fiir die Kabineniiberwachung

PC fir Kamerabildaufzeichnung und 24“ Bildschirm (an Kontrolleinheit befestigt)
Ansteuerungsmoglichkeit fir GTV LPowC Kamerasystem zur Leistungsregelegung
Ansteuerungsmoglichkeit fiir Warmetauscher und Kiihlwasseriiberwachung
Sicherheitsiiberwachung mit Not-Aus Funktion

Kombinationsmaglichkeit mit verschiedenen Pulverdiisen / Innenbeschichtungsképfen

Schnittstellen

Profinet-Interface zur Ansteuerung verschiedener Laserquellen (LDF und LDM)
Interface zur Ansteuerung und Uberwachung verschiedener Optik-Systeme
Interface fur Filterfernsteuerung

Interface fur Fernsteuerung von Kihlern

Interface flir Handshake Handling (Roboter oder Achssystem)

Interface fiir Uberwachungs- und Aufzeichnungskameras

Interface fur Tursicherheitsschalter

Interface fur Not-Aus Verknipfung

Optionen / AddOns

e Integration des Systems in vorhandene Thermische Spritzanlagen (Anpassung des
Brenner- und Werkstiickhandling sowie lasersicheres Upgrade der Bestandskabine)

e Heizmatten und Flllstandssensoren fur Pulverbehélter sowie Pulverflussiiberwachung

e Laserleistungs-Regelsystem GTV LPowC (Laser Power Control) inkl.
Schutzglastiberwachung

e Prozessvisualisierung mit MenUs fur bauteilspezifische Handlings-Bewegungsabléufe (z.B.
Flache / Zylinder, Strichraupe / Pendelbewegung, etc.)

e Moglichkeit zum Prozessdatentransfer sowie Datenaufbereitung in bauteilspezifischen
Protokollen

e VPN Router flr Ferndiagnose
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Anlagentechnik, Service, Werkstoffe & Ersatzteile
fur das Thermische Spritzen und Laser Cladding AGTV

Technische Daten

Abmessungen Hoéhe: 2.000 mm
Breite: 1.100 mm
Tiefe: 800 mm
Gewicht ca. 200 kg

Pulverfordereinheit

2 Stick 1,5 | Pulverbehalter mit Laser-Setup

0,3 1/5,5 | Pulverbehalter, integrierte Heizmatten oder Fullstandssensoren auf Anfrage erhaltlich

Gasschrankeinheit
Tragergaskontrolllinien z.B. 2 x 15 I/min Ar / He
Laserprozessgaskontrolllinien z.B. 1 x 50 I/min Ar / He

Druckluftkontrolllinie(n) fir Bauteilkiihlung und Staubschutz von Laserquellen

Steuerschrankeinheit
Siemens CPU S7 1500
SPS E/A Module

24 V Netzteil

Not-Aus Pnoz Relais

Interface Stecker seitlich im Schaltschrank

WasserlUberwachungseinheit

Laserquellen- und Wasserflussmesser, Eingangs- und
Pulverdiisenkihlung Ausgangstemperatursensoren

Wasserflussmesser, Eingangs- und

Optikkthlung Ausgangstemperatursensoren

Seite 3von 3



