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Thermisches Spritzen

Die DIN EN IS0 9000 fiihrt das , Thermische Spritzen” als
.Spezieller Prozess” mit besonderen Anforderungen an die
Qualitatssicherung. Vollumfangliche und zerstérungsfreie
Priifungen sind kaum moglich.

Die Einhaltung der Verfahrensparameter ist zwingend notwen-
dig. Verschleil® wirkt dem entgegen. Sachkenntnis in der Hand-
habung und Instandsetzung der Spritzgerate und Brenner sowie
vertiefte Kenntnis des Prozesses sind Voraussetzung fiir eine
fehlerarme Fertigung.

Nicht sachgerechte Montagen oder Verwendungen von Bau-
teilen Gber ihre Einsatzgrenzen hinaus, flihren zwangslaufig zur
Anderung der Verfahrensparameter, wodurch die geforderten
Eigenschaften der Beschichtung nicht erzielt werden kénnen.
Dem mdchten wir mit vertieften Kenntnissen entgegenwirken,
indem wir Ihr Team mit Schulungen und Training fiir den Prozess
sensibilisieren und auf vermeidbare Fehlerquellen hinweisen.

Geschultes Personal, dass sicher im Umgang mit der Ausriistung
zum Thermischen Spritzen ist, wirkt sich positiv auf die Qualitat
der Beschichtungen aus, minimiert Ausschuss und damit
Betriebskosten.

Schulungen und praxisnahes Training
an Thermischen Spritzanlagen

~ 1. Theorie |

1. Thermisches Spritzen (Grundlagen)
2. Thermisches Spritzen mit Kundensystemen
(Plasma-, HVOF-, Lichthogen-, Flammspritzen)

— 2. Theorie ll

1. Darstellung/Erklarung der Bauteile der
kundenseitigen Brenner
2. Instandsetzung/Wartung von:
= kundenseitigen Brennern
= Pulverférderer / Drahtférderer
= Sicherheit (Gaswarneinrichtung / Armaturen /
Elektrizitat / Brennstoffe / Freischalten /
Strahlung / Larm)

~ 3. Theorie lll

1. Dichtheitstest Pulvertdpfe, Pulverleitungen
2. Pulverférdermengen bestimmen
3. Uberpriifung/Einstellung
= Spritzparameter
= Ausrichtung / Form Spritzstrahl
= Pulverinjektion / Injektoren / Spitzenlange Draht
= Brennstoff, Strom, Spannung, Leistung
= Schichtdicken / -wachstum
= (asfliisse und -driicke: Plasmagase, Trdgergase,
Brenngase, Flussigbrennstoffe, Kiihlwasser-
kreislauf

— 4. Praxis |

Sichtung / Instandsetzung / Wartung von:
= den kundenseitigen Brennern
= Pulverforder- / Drahtférder-Systeme

— 5. Praxis Il

Durchfiihrung:
= Dichtheitstest Pulvertdpfe, Pulverleitungen
= Pulverférdermengen bestimmen
= Uberpriifung / Einstellung Spritzparameter
= Ausrichtung / Form Spritzstrahl
= Pulverinjektion / Injektoren / Spitzenldange Draht
= Strom, Spannung, Leistung
= Schichtdicken/-wachstum
= (asflisse und -driicke:

- Plasma- / Brenngase / Brennstoffe,

- Trdgergase

- Kiihlwasserkreislauf

Gerne stimmen wir den Schulungsbedarf Ihrer Betriebsangehdrigen
mit Ihnen ab und stellen einen auf lhren Betrieb ausgerichteten
Schulungs- und Trainingsplan zusammen!

Bitte sprechen Sie uns an.



